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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)

TYP: PIny drat / MIG

NORMY: ENISO 14343-A: G 17 Ti
AWS A5.9 : ER 430Ti

W.NR.: 1.4502

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4510 X3CrTil7; 1.4502 X8CrTil7
1.4057, 1.4059, 1.4740, 1.4742

POUZITI: Pfidavny material slozeni 18%Cr 0,5%Ti.
Svarovani nerezavéjicich feritickych oceli obsahujicich 13 - 18% Cr, navary nelegovanych a nizkolegovanych
oceli.
Odolnost proti okujeni do +1000 °C. Navary pracovnich ploch soucasti plynovych, vodnich a parnich turbin.

CHEMICKE SLOZENI

< Mn Si cr T Fe
0,07 05 08 17,5 0.5 st

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R A
[MPa] [MPa] [%]
AW : po svafenf > 300 > 500 > 20

Predehrev a interpas teploty 100°- 200°C.

TVRDOST: 130 HB po svareni, 150 - 170 HB po zihéni 750 °C/2h

POLARITA: DC+

PLYN: M21

C LEERTBE

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
430TiS10Z 1,0 mm 15 kg / BS300
430TiS12Z 1,2 mm 15 kg / BS300
430TiS16Z 1,6 mm 15 kg / BS300
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