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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: PIny drat pro svarovani korozivzdornych oceli v ochrannych atmosférach

NORMY: ENISO 14343-A: G2594NL
AWS A5.9 : ER 2594

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  X2CrNiMoCuWN 25-7-4, 1.4501, 1.2507,1.4460, 1.4463 apod. Heterogenni spoje vyse uvedenych material{
s materidly typu HI, HIl.
17Mn14, 15Mo3, StE 355 a dalsi

POUZITI: Pro dvoufdzové (Super-Duplexni ) antikorozni materidly. Pfi svafovani dodrzet nizké vnesené teplo na Urovni
okolo 10 kj/cm, aby pfi chladnuti svarové lazné byl zachovan pomér austenitu a feritu.
Vysoka odolnost vici ddilkové korozi a koroznimu praskani pod napétim.

CHEMICKE SLOZENI

€ Mn Si Cr Ni Mo Cu N w
002 | 03 060 . 255 95 . 370 . 060 . 02 . 040

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo2 R, A, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J]
AW : po svafeni >700 >850 >25 RT | -30°C

80 | 50

PLYN: I
C UEBRTEE

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
4501W16Z 1,6 x 1000 mm 5kg box
4501W20Z 2,0 x 1000 mm 5kg box
4501W24Z7 2,4 x 1000 mm 5kg box
4501W32Z 3,2 x 1000 mm 5kg box
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