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SKUPINA: Nastrojové ocel

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA

NORMY: EN ISO 14700 : EFe 4

W.NR.: 1.2567

VYROBCE:  Zander Schweisstechnik

MATERIALY: Bazické univerzalni elektroda s vytéZnosti 130%. Specidlni navarovy materiél s vy$sim obsahem wolframu.
Svarovy kov je po navareni strojné obrobitelny, neni ndchylny na tvorbu trhlin a Ize jej tepelné zpracovavat
a zuslechtovat podle potreby. Vysoka odolnost proti otéru kov-kov, odolny tepelnym Sokdim a razdim pfi
sou¢asném namahani a tlaku. Tvrdost neni ovlivnéna poc¢tem navarenych vrstev. Pfi navarovani vétsich dild
nutno dodrzet vysoké teploty pfedehrevu a interpass teploty.

POUZITI: Strizné nastroje pracujici za vysokych teplot, kovaci a lisovaci nastroje, fezné ndstroje a Celisti, formy pro

tlakové liti nezeleznych kovd. Provozni teplota do 550 °C.

CHEMICKE SLOZENI

C
0,20

Mn Si Cr \Y w Fe
110 . 060 25 . 060 . 450 . rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST:  41-45[ HRC ] po navareni, 45-50 [ HRC ] 550 °C/2h
POLARITA:  DC+
OBAL: Bézicky
POLOHY: PC PF
il o ™
. PD
PRESUSENI: 300 - 330 °C/2h

PROMERY A BALENI

Objednaci Cislo Svarovaci proud Baleni

ND45WE25Z 2,5 x 350 mm 60-90A 4 kg krabicka
ND45WE32Z 3,2 x 350 mm 95-150 A 5 kg krabicka
ND45WE40Z 4,0 x 450 mm 140-190 A 6 kg krabicka
ND45WE50Z 5,0 x 450 mm 190-250 A 6 kg krabicka
ND45WE60Z 6,0 x 450 mm 220-290 A 6 kg krabicka
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