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SKUPINA: Nastrojové ocel
METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInénd elektroda pro navarovani
NORMY: EN ISO 14700 : TZ Fe 8

W.NR.: 1.2367

JINE: DIN 8555 : MSG 6-GF-45 P

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Plny dréat pro tepelné odolné navafovani MIG/MAG proti tlaku a opotfebeni na ocelich pracujicich za tepla
vystavenych velkému zatiZeni s vysokou tvrdosti v konstrukcich forem a ndstrojd. Pro pracovni teplotu do
550C. Navarovat v kratkych 50-80 mm housenkach

POUZITI: Strihaci noZe za tepla, uchopovaci Celisti, nastroje na odstranovani otfepl,vysekavaci nozZe, valce kontiliti,
valecky pro hrubovaci stojany, vyrovnavaci valecky, zapustkové vliozky, matrice, plastové formy, profilové
matrice, drzaky matric a prépichy.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Cr Mo Ti Fe
0,20 0,90 0,50 6,00 3,50 0.25 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

0 20% vysii tychlost navarovani nez s pinym dratem

TVRDOST: 44 - 47 HRc

POLARITA: DC+

PLYN: M12, M13, M21
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1,2 mm 15kg K300
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