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SKUPINA: Stfedné legované a Zarupevné

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: PIny drat / TIG

NORMY: EN ISO 21952-A : W CrMo 1 Si
AWS 5.28 : ER80S-G

W.NR.: 1.7339

JINE: EN 12070: W CrMo 1 Si

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Slitiny cementovanych a tepelné& zpracovanych oceli, oceli pro konstrukci kotld a potrubi, jakoZ i podobné
oceli legované CrMo,
1.7218 (25 CrMo 4, GS-25 CrMo 4),
1.7225 (42 CrMo 4)
1.7335 (13 CrMo 4 4),
1.7337 (16 CrMo 4 4),
1.7350 (22 CrMo 4 4),
1.7354 (GS-22 CrMo 5 4),
1.7357 (GS-17 CrMo 5 5)

Py

POUZITI: PIny drat typu 1%Cr 0,5% Mo pro svarovani Zarupevnych oceli. Garantuje dobrou odolnost vici vodiku a
plsobeni zplodin. PouZiti pro tlakové nadoby do 570°C, potrubni rozvody, zemni stroje a strojni dily,
chemicky a petrochemicky prlimysl. Teplota predehrevu 200°C az 350°C. Interpass teplota max. 350°C

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Mo Fe

0,10 1,00 0,60 1,10 0.50 st

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. Ndrazova energie I1SO-V
[MPa] [J]
SR : zihani na RT
odstranéni pnuti 355 510 20 : 47
600°C/%2h i i

TVRDOST: 270 [ HB ] po svareni

POLARITA: DC -

PLYN: 11

] ] ) ] &




. 7 T ) Hlaus Zander
g‘?w“'po Materialovy list Schwelss: & Schleiftechnik

Zander W - CroMo 1

Strana 2/2

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
CrMolW10 1,0 x 1000 mm 5 kg box
CrMolW12 1,2 x 1000 mm 5 kg box
CrMolW16 1,6 x 1000 mm 5 kg box
CrMol1W20 2,0 x 1000 mm 5 kg box
CrMolw24 2,4 x 1000 mm 5 kg box
CrMol1W30 3,0 x 1000 mm 5 kg box
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