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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA
NORMY: EN ISO 3581-A: EZ 13 B 42
AWS A5.4 : E 420-25
W.NR.: 1.4034
JINE: EN ISO 14700 : EFe 7

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Korozivzdorné 13% Cr oceli podobného sloZeni, ndvary na nelegované a nizkolegované oceli

POUZITI: Bazicka elektroda pro navarovani korozivzdornych vrstev, kde je vyzadovana vyssi tvrdost a odolnost proti
opotrebeni kov-kov.
Pouziti pro ndvary korozivzdornych martenzitickych a martenziticko-feritickych oceli a litych oceli
podobného slozeni, ndvary na nelegované a nizkolegované oceli.
Navary armatur s pracovni teplotou do 450°C, navary hrideli, pist(, valcl, bubnl navijakd apod.
Svarovy kov je mozné tepelné zpracovat.

Dodrzet predehrev a interpass teploty, pomalé chladnuti po navareni.
Doporuceny predehrev pro zakladni materidly (v zavislosti na tloustce materialu):
nelegované a nizkolegované oceli: 150°C - 350°C.

materidly stejného a podobného slozeni: 300°C - 400°C

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Cr Ni Fe
max. 0,40 0,50 13,0 0,60 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 51 - 55 HRC po navafeni, 240 - 360 HB po TZ 550 - 760°C/ 2h

POLARITA: DC+

OBAL: bazicky

POLOHY: I
iy %

-

PRESUSENI:  320°C/2h

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Svarovaci proud Baleni
4034E25Z 2,50 x 350 mm 60-90A 4 kg krabicka
4034E327 3,25 x 350 mm 80-110A 5 kg krabicka
4034E40Z 4,00 x 350 mm 100-150 A 5 kg krabicka
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