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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA
NORMY: EN 1600: E 134 B 42
AWS A5.4 : E 410 NiMo-25
W.NR.: 1.4351
JINE: DIN 8555 : E5 UM 40-CT

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4000 (X 6 Cr 13),1.4001 (X 7 Cr 14),1.4002 (X 6 CrAl 13),1.4407 ((G-X5CrNiMo13-4),1.4313 (X 3 CrNiMo
13-4),1.4413 (X3CrNiMo13-4),1.4414 (G-X4CrNiMo13-4).

POUZITI: Bazicka vysokovytézkova (150%) elektroda pro opravné svarovani a navarovani 13% Cr oceli, CrNi oceli a
vysokopevnostnich martenzitickych korozivzdornych oceli. Svarovy kov odolny korozi, hydro-kavitaci,
zaruvzdorny do teplot 800°C. Vysoka vrubova houzevnatost pfi teplotach pod 0°C. Pro ndvary armatur s
pracovni teplotou do 500°C. Elektroda dolegovana obalem s vysokou vytéznosti. Predehrev a interpas
teploty 100°- 150°C, pro zlepSeni mechanickych hodnot Ize provést dvojnasobné zihani pri teplotach 670°C
a 600°C.
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MECHANICKE VLASTNOSTI
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PRESUSENI:  320°C/2h
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Pramér Svarovaci proud Baleni

410NiMoKbE25 2,5x 350 mm 60-90A 5 kg krabicka
410NiMoKbE32 3,2 x 350 mm 80-110A 5 kg krabicka
410NiMoKbE40 4,0 x 350 mm 100- 150 A 6 kg krabicka
410NiMoKbES0 5,0 x 450 mm 140-190 A 6 kg krabicka
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