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SKUPINA: Nastrojové ocel
METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)
TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA
NORMY: EN 14700 : E Fe 3-50-gst
JINE: DIN 8555 : E 3-UM-50 T)
VYROBCE:  Zander Schweisstechnik
MATERIALY:  Rutil - bazické elektroda s vytéZnosti 140%
pro navarovani tepelné odolnych tvérecich nastrojd.
Svarovy kov je odolny vici odéru, narazu a tlaku.
POUZITI: Vhodné pro opravy svarovanim na nastrojich pracujicich za tepla az do cca 600°C, jako jsou kované soucasti

a kovaci zapustky.

Vhodné pro nové vyrobky i pro dostavbu rozmér.

Vhodné pro pancérovani nozl a prislusenstvi v recykla¢niho pramyslu.
Predehrev a interpass teplota nejméné 300°C, pokud Ize nejlépe 500°C.
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MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 46-48 HRc po navareni, 52-55 HRc popousténi (550°C/ 2 - 8h)
POLARITA:  =(+)/~
OBAL: Rutil-bazicky
POLOHY: ‘PA” \ Ipaﬂ I PC h 3
— ?
PRESUSENI: 300 - 320°C/2h

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
ND50E25Z 2,5 x350 mm box 5 kg
ND50E32Z 3,2 x 350 mm box 5 kg
ND50E40Z 4,0 x 450 mm box 6 kg
ND50E50Z 5,0 x 450 mm box 6 kg
ND50E60Z 6,0 x 450 mm box 6 kg
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