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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA

NORMY: EN 14700: EZ Fe 15

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Obalend, vysoko vytézkova (200%) elektroda na bazi Zeleza pro navafovani proti silnému odéru se stfednim
razovym zatizenim. Slitina je vysoce odolna proti opotrebeni a s velkym mnozstvim homogennich vlozenych
karbid( v rznych tvarech a velikostech. Svarovy kov je austeniticky a vysoce odolny vici okujim.
Svarovany kov neni vhodny pro obrabéni, ale Ize jej zpracovat brousenim. Pro provozni teploty do max. 400
°C. U zékladnich materialC s vysokym obsahem uhliku by méla byt navafena mezivrstva Zander E 4370
(307Si). BEéhem oprav je doporuceny lokaIni predehrev.

Elektroda nevytvari strusku.

POUZITI: Dily vystavené silnému opotrebeni a mirnému razovému zatizeni. Lisy, segmenty listl, dopravni zafizeni,
Snekové dopravniky, Uchyty, noze, fezné hrany, fezné hlavy, noze, Skrabky, radlicové michacky, michaci
komponenty, michaci nastroje, michaci lopatky, ndustky, tvarovaci vrtaky, zuby korec¢kd, rotaéni ventily,
ventilatory, ldamace hrotd, skluzavky, Zlaby, ochranné desky proti opotrebeni atd.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Fe
0,48 0,45 0,80 27,5 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 58-60 HRc v prvni vrstvé, 62-63 HRc ve druhé vrstvé

POLARITA: AC/DC (+/-)

POLOHY: PA J PE PC
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PRUMERY A BALENi

Objednaci Cislo imé Svarovaci proud

NEHCR56SFE32 3,2 x 350 mm 100-110A 4 kg box
NEHCR56SFE40 4,0 x 450 mm 120-150A 5 kg box
NEHCR56SFE50 5,0 x 450 mm 150-210A 5 kg box
NEHCR56SFE60 6,0 x 450 mm 230-250A 6 kg box
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