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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: EN ISO 14343-B: 420
ASME SFA A 5.9: ER420

W.NR.: 1.4031

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  AISI 420

POUZITI: Martenzitickd nerezova ocel odolnd proti korozi a teplu, podobnd ER410, s vyjimkou mirné vyssiho obsahu
chromu a uhliku. Kalitelna tepelnym zpracovanim.
Pouzivé se pro mnoho povrchovych operaci vyzadujicich vynikajici odolnost proti odéru a také odolnost proti
korozi spolu s ponékud vyssi tvrdosti nez svarové kovy navarené elektrodami ER410, coz zvySuje odolnost
proti opotiebeni.
Vyzaduje predehiev a mezivrstvu o teploté nejméné 200 °C, po niz nasleduje pomalé ochlazovani. Tepelné
zpracovani po svarovani se pouziva k popousténi svarového navaru.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo Fe

035 . 060 . 05 130 . 060 . 075 . rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Rpo,z

[MPa]

> 250 > 450 > 15

POLARITA: DC -

PLYN: 11

“ UEERTE

PRUMERY A BALENI

Priimér Baleni

1,6 x 1000 mm 5 kg box

WIRPO s.r.0., Skrobarenska 518/16 - Hala B8, 617 00 Brno, tel.: +420 543 250 727, wirpo@Wwirpo.cz, WWw.wirpo.cz



