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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda FCAW / MOG

NORMY: EN ISO 14700 : T Fe 1-45-PT

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Jefdbové kola, haky, hydraulické vélce

POUZITI: ZANDER F-450 je pInény drat pro navarovani, nizkolegovanym svarovym kovem s tvrdosti pfiblizné 450 HB.
Navar je houzevnaty a odolny vici rdzovému namahani. Svarovy kov je tvarny a Ize jej obrabét.
V zavislosti na zédkladnim kovu by méla byt teplota predehfevu a interpass teplota 400-550 °C. Pomalé
ochlazovani. ZvySeni tvrdosti a houzevnatosti Ize dosahnout Zihadnim pfi 530 °C.

CHEMICKE SLOZENI

< i o Cr v Fe
0,30 1,00 0,80 3,50 0.20 st

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 450 (HB) po navareni, 42-45 (HRc) po vytrzeni

POLARITA: DC+

PLYN: M 21

POLOHY: Py u PE PC
| m—

PROMERY A BALENI

Prmér Baleni

1,2 mm 15 kg civka
1,6 mm 15 kg civka
2,0 mm 15 kg/25 kg civka
2,4 mm 15 kg/25 kg civka
2,8 mm 15 kg/25 kg civka
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