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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)

NORMY: EN ISO 14343-A: ~18 LNb
W.NR.: ~1.4511
JINE: EN ISO 14343-B : ~SS 430 LNb

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: 1.4512, 1.4510, 1.4526, 1.4509, uhlikové ocel (napt. Fe 37), austenitické nerezové oceli (napf. AlSI 304).

POUZITI: Pridavny kov z feritické nerezové oceli s nizkym obsahem uhliku, stabilizovany niobem. ZlepSena odolnost
proti mezikrystalové korozi a dobrd teplotni odolnost.
Tato jakost je vyvinuta a navrzena pro automobilovy priimysl, pro vyrobu vyfukovych systém.
Lze ji pouzit zejména pro:
Svarovani podobnych feritickych nerezovych oceli.
Svarovani heterogennich sestav v¢etné zakladnich kovi z uhlikové oceli a austenitické nerezové oceli;
aplikace, kde je potreba dobra odolnost proti korozi a tepelné Gnavé.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo Cu Nb
max.002 | max.0,60 | max.070 | max.183 | max.050 = max.050 | max.0,50 | 050

MECHANICKE VLASTNOSTI
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prmér Baleni
430LNbS10Z 0,8 mm civka 15 kg
430LNbS10Z 1,0 mm civka 15 kg
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