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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda s vlastni ochranou
NORMY: EN 14700 : T Fe 15-65-G
JINE: DIN 8555: MF 10-60-G

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Vysoce legovany plnény drat s vlastni ochranou pro navafovani sou¢asti vystavenych velmi silnému
abrazivnimu mineralnimu opotfebeni. Svarovy kov je austeniticky a obsahuje velké mnozstvi primarnich
karbid(l na bazi Cr a Nb. Pro provozni teploty do 450 °C. Obvykle se nanasi ve 2-3 vrstvach, ne silngjsich
nez 8-10 mm.

POUZITI: Vhodné pro navary zékladnich materiald, jako jsou: Uderové a otérové desky, saci bagry, korec¢kové zuby,
hrotové a hrncové vélce, michaci lopatky, drtice strusky, kladiva, vodici prvky, obéznd kola odokujicich
systém{, vozy koksovacich peci, vnéjsi otérové profily.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si cr - ”
4,00 0,50 1,80 22,5 6,90 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 57-60 HRc v 1. vrstvé, 59-62 HRc ve 2. vrstvé, 61-65 HRc ve 3. vrstvé
(+)

POLOHY: ‘PA” \ Ipaﬂ

PROMERY A BALENI

POLARITA:

Objednaci ¢islo Primér Baleni
NEHCR60F120A 1,2 mm 15 kg civka
NEHCR60F160A 1,6 mm 15 kg civka
NEHCR60F200A 2,0 mm 15 kg civka
NEHCR60F240A 2,4 mm 15 kg civka
NEHCR60F280A 2,8 mm 15 kg civka
NEHCR60F320A 3,2 mm 15 kg civka
NEHCR60F400A 4,0 mm 25 kg civka
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