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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované
METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)
TYP: PIny drét / TIG
NORMY: EN I1SO 14343-A: W 18 8 Mn

AWS A5.9 : ER 307
W.NR.: 1.4370
JINE: EN 14 700 : S Fe 10

CERTIFIKACE: TUV, DB

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Heterogenni spoje antikoroznich CrNi oceli s nelegovanymi a nizkolegovanymi ocelemi, Mn oceli a ostatni
austenitické nemagnetické oceli.Vhodné pro svarovani spojl:
oceli s vysokym obsahem uhliku a obtizné svafitelnych oceli, manganovych oceli, jako napriklad:1.3401 (X
120 Mn 12).
Kryogennich niklovych oceli, jako napriklad:
1.5637 (10 Ni 14),
1.5680 (12 Ni 19).
Mezivrstvy pro navarovani.

POUZITI: Svarovani austenitickych Cr-Ni oceli. Svarovani heterogennich spojl. Svarovy kov vysoce odolny proti
tvorbé trhlin. Pro svafovani uhlikovych oceli s obsahem uhliku
do 0,6 %, svafovani pfechodové vrstvy mezi nelegovanymi a legovanymi ocelemi pod navary a jako
navarovy kov odolny vrypdm a napéti. Mechanicky vytvrditelny. Kryogenni do -120 °C.

CHEMICKE SLOZENI
C Si Cr Ni Fe

0,20 6,50 1,20 18,0 9,00 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo2 R, A, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [)]
Lo : RT
AW : po svareni > 350 > 510 > 25 70

TVRDOST: Po navareni cca 190 [HB], po mechanickém zpevnéni 400 [HB].

POLARITA: DC -

PLYN:

] ]
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
307LW10Z 1,0 x 1000 mm 5 kg box
307LW12Z 1,2 x 1000 mm 5 kg box
307LW16Z 1,6 x 1000 mm 5 kg box
307LW20Z 2,0 x 1000 mm 5 kg box
307LW24z 2,4 x 1000 mm 5 kg box
307LW32Z 3,2 x 1000 mm 5 kg box
307LW40Z 4,0 x 1000 mm 5 kg box
307LW50Z 5,0 x 1000 mm 5 kg box
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