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SKUPINA: Nastrojové ocel

METODA: PInéné elektrody pro svafovani pod tavidlem (125)

TYP: PInéna elektroda s kovovou napini FCAW / MAG
NORMY: EN ISO 14700 : T Fe 3

W.NR.: 1.2567

JINE: DIN 8555 : MF 3-GF-50-ST

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Speciélni ndvarovy material s vy$$im obsahem wolframu.

POUZITI: Vysocelegovany trubi¢kovy drat pro navary nastrojovych oceli metodou MAG/MOG/SAW. Stfizné néstroje
pracujici za vysokych teplot, fezné nastroje a Celisti, formy pro tlakové liti neZeleznych kovd, navary
stfiznych hran a ploch na nizkolegovany zakladni materidl.

Svarovy kov je po navareni strojné obrobitelny, neni nachylny na tvorbu trhlin a Ize jej tepelné zpracovavat
a zuslechtovat podle potreby. Vysoka odolnost proti otéru kov-kov, odolny tepelnym Sokdim a razdim pfi
soucasném namahani a tlaku. Tvrdost neni ovlivnénd poctem navarenych vrstev.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr v W Fe
03 . o040 . 060 25 . 060 . 450 . rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Pfi navarovani vétsich dild nutno dodrzet vysoké teploty pfedehfevu a interpass teploty.

TVRDOST: AW 47-50 HRc, TZ 560°C 52 HRc,

POLARITA: DC+

PLYN: M21. M13

POLOHY: w

-

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo (mé Svarovaci proud
ND45F24Z 2,4 mm 260-320A 30 kg / B450
ND45F28Z 2,8 mm 300-400 A 30 kg / B450
ND45F32Z 3,2 mm 320-460 A 30 kg / B450
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