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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda FCAW

JINE: DIN 8555 : MF1-GF-45-PT

VYROBCE:  Zander Schweisstechnik

MATERIALY: ~ ZANDER F-812 je pInéna dratové elektroda, ktera vytvari vysoce odolny navar odolny vi¢i teplu a tepelnym
Sokdm, ktery je obrobitelny.
Elektroda je uréena pro udrzbu néstroji pro praci za tepla, zejména zapustkovych kovacich forem, a pro
prodlouzeni jejich Zivotnosti.
Pocet vrstev Ize provést dle potreby. Mezivrstva teplota by méla byt maximalné 250 °C. Predehrev by mél
byt zvolen podle zékladniho materialu.

POUZITI: Impaktorové nastroje (Sroubové), lisovaci nastroje, nastroje pro kovani za tepla, nastroje pro stfihani atd.

CHEMICKE SLOZENI
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MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav R
[MPa]
AW : po svareni 1200-1400
TVRDOST: 38-44 (HRc)
POLARITA: = (+)
PLYN: 11, M 12, M13

POLOHY: I PC
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PRUMERY A BALENi

Objednaci Cislo Svarovaci proud Baleni
N812FG12Z 1,2 mm 120 - 220 15kg / BS300
N812FG16Z 1,6 mm 160 - 260 15kg / BS300
N812FG20Z 2,0 mm 220 - 280 15kg / BS300
N812FG24Z 2,4 mm 260 - 340 30kg / BS450
N812FG28Z 2,8 mm 300 - 400 30kg / BS450
N812FG32Z 3,2mm 320 - 460 30kg / BS450
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