. s T W Hlaus Zander
% I'PO Materialovy list Sehweizs & Schleiftechnk
Zander W - 4462

Strana 1/2
SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované
METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)
TYP: PIny drét / TIG
NORMY: ENISO 14343-A:W2293NL

AWS A5.9: ER 2209

W.NR.: 1.4462

CERTIFIKACE: TUV, DB

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4347
1.4417

G-X 8 CrNi 26 7),

X 2 CrNiMoSi 19 5),

1.4460 (X 8 CrNiMo 27 5),

1.4462 (X 2 CrNiMoN 22 5),

1.4582 (X 4 CrNiMoNb 25 7).

Pro kombinace:

1.4462 (X 2 CrNiMoN 22-5-3) s 1.4583 (X10 CrNiMoNb 18-12).

1.4462 (X 2 CrNiMoN 22-5-3) s P2356H/ P265GH/ S255H/ P2956H/ S355N/ 16Mo3.
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POUZITI: Svarovaci drat z CrNiMo oceli pro TIG navarovani a spojové svary nerezovych a feriticko-austenitickych
duplexnich oceli.
Pro provozni teploty do 250 °C.
Svarovy kov ma dusikatou feriticko-austenitickou strukturu.
Vysoka odolnost vici korozi za mokra, dllkové korozi, korozi v mezerach a korozi pod napétim v médiich
obsahujicich H2S a chloridy.
Vhodny pro spojové svary mezi nelegovanou a nizkolegovanou a nerezovou oceli a ocelolitinou.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo N Fe

0003 | 25 . 100 . 20 . 800 35 . 015  rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo2 m Nérazova energie ISO-V
[MPa] [J]
AW : po svafeni > 480 > 680 > 25 RT -30 °C

80 | 60

POLARITA: DC -

PLYN:

POLOHY: pp. I PF
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
4462W12Z 1,2 x 1000 mm 5 kg box
4462W16Z 1,6 x 1000 mm 5 kg box
4462W20Z 2,0 x 1000 mm 5 kg box
4462W24Z 2,4 x 1000 mm 5 kg box
4462W32Z 3,2 x 1000 mm 5 kg box
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