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SKUPINA: Nikl a jeho slitiny

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA

NORMY: EN ISO 14172 : EZ Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
AWS A5.11 : ENiCrFe-3

W.NR.: ~ 2.4648

JINE: EN 14700 : EZ Ni 1-200-cpt

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Vhodné pro zékladni materiély jako napfiklad:
1.4429 (X 2 CrNiMoN 17-12-3), 1.4539 (X 1 NiCrMoCu 25-20-5),
1.4876 (X 8 NiCrAITi 32-21), 1.4922 (X 20 CrMoV 11-1),
1.5662 (X 8 Ni 9), 2.4816 (NiCr 15 Fe),
2.4867 (NiCr 6015), 2.4870 (NiCr 10).
Vhodné pro svarovani spoji mezi témito materialy a nelegovanymi a nizkolegovanymi ocelemi. (Kombinace
materiald.)
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POUZITI: Vysokovytézkova elektroda (250%) s bazickym obalem pro depozi¢ni svarovani a svarové spoje niklovych
slitin a kryogennich niklovych oceli.
Teplotni limity:
Provozni teploty od -196 °C do 650 °C.
Odolna proti okujéim do 1000 °C, v sirnych atmosférach max. 500 °C, pIné zatizené svary max. 800 °C.
Z4dné diftize uhliku z feritické zakladni slitiny, ani pfi vysokych teplotach. Neni citlivd na kfehnuti. Dobra
odolnost vici tepelnym Sokdam.

CHEMICKE SLOZENi
C Mn Si Cr Ni Nb Fe
003 | 500 . 040 190 . rest i 220 | 300

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R A, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J1
AW : po svafeni > 380 > 620 > 35 gg '197% ¢

POLARITA: DC+

OBAL: Bazicky

POLOHY: I PC PF
LEIEE

PRESUSENI:  320°C/2h
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PROMERY A BALENI

Objednacf ¢islo Primér Svarovaci proud
NicroAE20 2,0x300 mm 40 - 60 4 kg krabicka
NicroAE25 2,5x300 mm 60 - 90 4 kg krabicka
NicroAE32 3,2x350 mm 80-120 5 kg krabicka
NicroAE40 4,0x350 mm 110 - 160 5 kg krabicka
NicroAE50 5,0x450 mm 150 - 190 5 kg krabicka
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