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SKUPINA: Ni a slitiny Ni
METODA: Ndvary prasku laserem- Laser Cladding, Nastriky plazmou-APS
VYROBCE: GTV mbH
TYP: Slitina NiCrMoNb typu Alloy 625

PROVEDENIi:  Atomizovany v plynu

MORFOLOGIE: Sférické castice

VLASTNOSTI:  Slitina na bazi NiCrMoNb podobného chemického sloZeni jako je slitina typu 625.
Slitina poskytuje vrstvy velmi dobrou odolnosti proti korozi v riznych prostredich, vysokoteplotni oxidaci
do teplot 970 °C, dobrou odolnost proti opotfebeni a vysokou houzevnatost. Svarovy kov je odolny proti
trhlindm za tepla.

TYPICKE Pouziti pro opravy soucasti ze slitin typu 625 anebo podobnych niklovych superslitin, ndvary na

APLIKACE: nikolegované, stfedné legované a vysokolegované oceli. Soucasti vystavené koroznimu prostredi, vysokym
teplotdm a mechanickému zatizeni, aplikace v chemickém a petrochemickém priimyslu, energetice
a pod.

CHEMICKE SLOZENI (HMOTNOSTNi PROCENTO):

Cr Ni C S Fo Mo N
210 rest | =003 0.4 L4 0.0 v
CHARAKTERISTIKY POVLAKU
Tvrdost: 500 HY

OBJEDNACI CiSLO, ZRNITOST PRASKU, PROCES:

Objednaci cislo Zrnitost prasku Proces Baleni
Navary prasku laserem - Laser .
31.25.10 -150 +63um Cladding 5 kg déza
80.25.1 -53 +20um Nastfiky plasmou - APS 5 kg déza
LEGENDA

Vlastnosti zde uvedené jsou typické vlastnosti a nesmi byt povazovany jako garantované hodnoty.

Aktualni vlastnosti se mohou lisit na zakladé pouzitého zafizeni a parametrd nastriku.

WIRPO s.r.0., Skrobarenska 518/16 - Hala B8, 617 00 Brno, tel.: +420 543 250 727, wirpo@Wwirpo.cz, WWw.wirpo.cz



