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SKUPINA: Ni a slitiny Ni
METODA: Ndvary prasku laserem- Laser Cladding, Vysokorychlostni nastfiky-HVOF
VYROBCE: GTV mbH
TYP: Slitina NiCrMoW typu Alloy C276

PROVEDENIi:  Atomizovany v plynu

MORFOLOGIE: Sférické castice

VLASTNOSTI:  Slitina na bazi NiCrMoW podobného chemického sloZeni jako je slitina typu C-276.
Excelentni odolnost ve vysoce koroznich prostredich obsahujicich chloridy a rlizné mineralni kyseliny.
Navar je odolny proti dilkové korozi, vysokoteplotni korozi a koroznimu praskani pod napétim.

TYPICKE PouZiti prevazné v chemickém priimyslu pro komponenty pracujici ve vysoce koroznim prostredi,
APLIKACE: navarovani forem a lisovacich nastrojl pracujicich pri vysokych teplotéach.

CHEMICKE SLOZENI (HMOTNOSTNi PROCENTO):

Ni Cr C Si Fe Mo w Co
rest 152 . =002 0.1 3,0 155 3,8 2,0

CHARAKTERISTIKY POVLAKU

Tvrdost: 210 HV

OBJEDNACI CiSLO, ZRNITOST PRASKU, PROCES:

Objednaci cislo Zrnitost prasku Proces Baleni
i Navary prasku laserem - Laser .
31.96.10 150 +53 pm Cladding 5 kg d6za
80.93.1 -53 +20um Vysokorychlostni nastriky - HVOF 5 kg déza
LEGENDA

Vlastnosti zde uvedené jsou typické vlastnosti a nesmi byt povazovany jako garantované hodnoty.

Aktudlni vlastnosti se mohou lisit na zékladé pouzitého zafizeni a parametr( néstriku.
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