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SKUPINA: Ni a slitiny Ni
METODA: Nastriky prasku plamenem - PFS, Vysokorychlostni nastfiky-HVOF, Navary prasku laserem- Laser Cladding
VYROBCE: GTV mbH
TYP: Stavitelna slitina na bazi Ni

PROVEDENIi:  Atomizovany v plynu

MORFOLOGIE: Sférické castice

VLASTNOSTI:  Sférické / kulovité ¢astecky prasku dosazené atomizaci v plynu pfi jeho vyrobé zajistuji optimaini tekutost
pfi podavani prasku.
Prasek je uréen pro dvoufazové aplikace nastrikd, tzn. s naslednym pretavenim vrstvy po jejim naneseni na
substrat. Pretavenim nastriku je dosazeno mikrostruktury s vysokou hustotou témér bez obsahu oxid( a
pord s metalurgickou vazbou k substratu. Prvky obsazené v prasku jako jsou bor a kfemik zajistuji taveni
pfi nizsich teplotach a podileji se na tvorbé tvrdych fazich v povlaku zvysujicich jeho odolnost proti
mechanickému opotrebeni. Povlak je po pretaveni plynotésny a spojeny diflizni vazbou se substratem.

TYPICKE - Vysoka odolnost v(i¢i opotiebeni
APLIKACE: - Dobra korozni odolnost v rdiznych médiich
- Odolnost proti raziim
- Nizka citlivost v{ci trhlindm

Obrdabéni: brousenim, doporuceno pouziti diamantového kotouce, anebo alternativné s pouzitim SiC
brusiva.

CHEMICKE SLOZENI (HMOTNOSTNi PROCENTO):

C Ni cr B Si Fe
0,50 rest 11,0 2,40 4,00 3,00
CHARAKTERISTIKY POVLAKU
Tvrdost: 48 - 50 HRC
Teplota: Do 820 °C

OBJEDNACI CiSLO, ZRNITOST PRASKU, PROCES:

Objednaci cislo Zrnitost prasku Proces Baleni
10.14.6 -125 +45 um PFS, APS 5 kg déza
80.14.1 -53 420 um HVOF 5 kg déza
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AktudlIni vlastnosti se mohou lisit na zakladé pouzitého zafizeni a parametrl nastriku.

Vlastnosti zde uvedené jsou typické viastnosti a nesmi byt povazovany jako garantované hodnoty.

Nastriky prasku plamenem - PFS/N&striky plasmou - APS/Vysokorychlostni nastriky - HVOF
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