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SKUPINA: Karbidy
METODA: Nastriky plazmou-APS, Vysokorychlostni nastriky-HVOF
VYROBCE: GTV mbH
TYP: WC v Co matrici

PROVEDENI:  Aglomerovany a sintrovany

MORFOLOGIE: Sféricky

VLASTNOSTI:  Aglomerovany a sintrovany prasek obsahujici 88% karbidu wolframu jako tvrdé faze a kobaltovou matrici.
Prasek s relativné dobrou tekutosti diky sférickému tvaru vétsiny Castelek.
Povlaky jsou odolné proti abrazivnimu opotfebeni, kluznému opotfebeni spojenému s vibracemi a razdim.
Pouzitf pro nekorozni prostredi do teplot 500 °C.

TYPICKE - Vysoka odolnost vii¢i véem mechanismim mechanického opotiebenf
APLIKACE: - Vhodny jako ndhrada tvrdého chromovani pro nekorozivni média

CHEMICKE SLOZENI (HMOTNOSTNi PROCENTO):

Co C W
12,0 4,0 rest
CHARAKTERISTIKY POVLAKU
Pouziti: do 500 °C
Tvrdost: 800 - 1400 HVO,3

OBJEDNACI CiSLO, ZRNITOST PRASKU, PROCES:

Objednaci cislo Zrnitost prasku Proces Baleni

80.71.0W20 -20 45 um Nastriky plasmou - APS 5 kg ddza
80.71.0 -25 +5 um Nastriky plasmou - APS 5 kg ddza
80.71.1 -45 420 um Nastriky plasmou - APS 5 kg déza
80.71.1W -53 420 um Vysokorychlostni nastfiky - HVOF 5 kg déza
80.71.3W -45 45 um Nastfiky plasmou - APS 5 kg déza
80.71.8S -40 +10 um Nastriky plasmou - APS 5 kg déza
10.71.60W -125 490 um Nastriky plasmou - APS 5 kg ddza
10.71.2 -90 +45 um Nastriky plasmou - APS 5 kg déza
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Vlastnosti zde uvedené jsou typické viastnosti a nesmi byt povazovany jako garantované hodnoty.

AktuadlIni vlastnosti se mohou lisit na zakladé pouzitého zafizeni a parametrl nastriku.

WIRPO s.r.0., Skrobarenska 518/16 - Hala B8, 617 00 Brno, tel.: +420 543 250 727, wirpo@Wwirpo.cz, WWw.wirpo.cz



