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SKUPINA: Jemnozrnné a vysokopevnostni

METODA: PInéné elektrody pro svafovani pod tavidlem (125)

VYROBCE: Hobart Brothers Inc.

KLASIFIKACE EN SO 26304-A : S 55 6 FB T3NilMo
DRATU: AWS SFA-5.23 : FOA8-ECF1-F1

POLARITA: DC+

POLOHY: w

APLIKACE

Jeraby, konstrukce, nadoby, strojni dily a komponenty, slévarny. Potrubni rozvody a prislusenstvi. Extrémné odolny svarovy
kov vici trhlindm diky vysoce bazické naplni ve spojeni s nizkym obsahem diflizniho vodiku, pro svafovani zarupevnych oceli
a pro termomechanicky zpracované, jemnozrnné oceli s mezi kluzu do 550 N/mm?.

TYPICKE ZAKLADNI MATERIALY

Konstrukéni nelegované oceli < 550 MPa - 5355 - S555, A 106, A 600
Tlakové nadoby < 550 MPa - P355GH - P550GH

Ocel na potrubi < 550 MPa - P355T1/T2 - P550NL2, L210 - L550MB
Jemnozrnné oceli < 550 MPa - S355-5550QL1, az A 572

Ocel dle API-norem < 550 MPa - X42 az X80

KLASIFIKACE KOMBINACE DRAT/TAVIDLO

Tavidlo EN ISO 26304-A

SWX 140 S 55 6 FB T3 NilMo

SWX 150 S 556 FB T3 NilMo

CHEMICKE SLOZENi SVAROVEHO KOVU % (TYPICKE HODNOTY) V KOMBINACI S TAVIDLEM

Tavidlo C Si Mn Ni Mo
SWX 140 0,06 0,3 1,2 0,9 0,5
SWX 150 0,06 0,3 1,2 0,9 0,5

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tavidlo Nérazové energie 1SO-V

[J1

-40°C -50°C
SWX 140 AW 560 650 18 100 80 70 60
SR 510 560 20 100 80 70 60
SWX 150 AW 550 700 18 80 60

AW : po svareni, SR : zihdni na odstranéni pnuti 620°C/1 hod.
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SCHVALENI
SWX 140
SWX 150
PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
SC741UP24 2,4 mm 25 kg / K415
SC741UP40 4,0 mm 25 kg / K415
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