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SKUPINA: Jemnozrnné a vysokopevnostni

METODA: PInéné elektrody pro svafovani pod tavidlem (125)

VYROBCE:  Drahtzug Stein - ITW Welding

KLASIFIKACE EN ISO 26304-A : S 69 6 FB T3Ni2,5CrMo
DRATU: AWS SFA-5.23 : F11A8-ECF5-F5

POLARITA: DC+

POLOHY: w

L]

APLIKACE

Jeraby, konstrukce, nadoby, strojni dily a komponenty, slévarny, automobilovy prlimysl. Extrémné odolny svarovy kov vici
trhlindm diky vysoce bazické naplni ve spojeni s nizkym obsahem diflizniho vodiku. Pro svarovani Zarupevnych oceli a pro
termomechanicky zpracované, jemnozrnné oceli s mezi kluzu do 690N/mm?>. Pro zachovani optimalnich mechanickych
vlastnosti spoje nepfekraCovat vnesené teplo pres 18 kj/cm.

TYPICKE ZAKLADNI MATERIALY

Konstruk¢ni nelegované oceli < 690 MPa - S620 - S690, A 106, A 600
Tlakové nadoby < 690 MPa - P620GH - P690GH up to A517; A537; A625
Ocel na potrubi < 690 MPa - P620 T1/T2 - P690NL2; az A 625
Jemnozrnné oceli < 690 MPa - S620 - S690QL1 az A 625

Ocel dle API-norem < 690 MPa - X 70 - X 100 / HY100

KLASIFIKACE KOMBINACE DRAT/TAVIDLO

Tavidlo EN ISO 26304-A AWS SFA-5.23

SWX 150 S 69 6 FB T3Ni2,5CrMo F11A8-ECF5-F5

CHEMICKE SLOZENi SVAROVEHO KOVU % (TYPICKE HODNOTY) V KOMBINACI S TAVIDLEM

Tavidlo C Si Mn Cr Ni Mo

SWxlso 007 035 1,6 04 2,1 0.4

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tavidlo ’ Nérazova energie 1SO-V
[J]

-40°C
SWX 150 AW 720 820 20 145 125 100
SR 700 790 20 135 115 70

AW : po svareni, SR po zihani na odstranéni pnuti 565°C / 1 hod

SCHVALENI

S tavidlem ABS BV DNV GL LR CE TUV
SWX 150 v v v v v v v
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PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
SC742UP24 2,4 mm 25 kg / K415
SC742UP40 4,0 mm 25 kg / K415
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