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SKUPINA: Stfedné legované a Zarupevné

METODA: PInéné elektrody pro svafovani pod tavidlem (125)

VYROBCE: Hobart Brothers Inc.

KLASIFIKACE EN ISO 24598-A: ST Mo FB
DRATU: AWS SFA-5.23 : FBA4-ECA2-A2

POLARITA: DC+

POLOHY: w

APLIKACE

Nadoby, aparatury a zafizeni, parni turbiny, vodni turbiny a strojni zafizeni.Poskytuje svarovy kov extrémné odolny vici
trhlindm, dobré operacni vlastnosti pfi svafovani, vhodny pro spoje oceli kontrolované prozafenim. Pro Zaropevné Mo-oceli s
pracovni teplotou do 500°C.

TYPICKE ZAKLADNi MATERIALY

Tlakové nadoby: P235 GH - P355 GH, 16 Mo 3

Ocel na potrubi: P235 T1/T2 - P355NL2, L210-L445MB
Jemnozrnné oceli: 5255 - S460NL1

ASTM - A355P1, A285Gr. C, A515 Gr. 70, A516 Gr. 70

KLASIFIKACE KOMBINACE DRAT/TAVIDLO

Tavidlo EN ISO 24598-A

SWX 150 ST Mo FB

CHEMICKE SLOZENi SVAROVEHO KOVU % (TYPICKE HODNOTY) V KOMBINACI S TAVIDLEM
Tavidlo C Si Mn Mo
SWX 150 0,06 0.2 1,2 0.5

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tavidlo Nérazova energie 1SO-V

[J1

-20°C
SWX150 SR 480 560 22 .20 200 | 180

SR : Zihani na odstranéni pnuti 745°C/ 1 hod

SCHVALENI
S tavidlem CE

SWX 150 v
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PRUMERY A BALENI

Objednaci Cislo Prlimér Balenf
SCP1UP24 2,4 mm 25 kg / K415
SCP1UP40 4,0 mm 25 kg / K415
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