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SKUPINA: Stfedné legované a Zarupevné

METODA: PInéné elektrody pro svafovani pod tavidlem (125)

VYROBCE: Hobart Brothers Inc.

KLASIFIKACE EN ISO 24598-A: ST CrMol FB
DRATU: AWS SFA-5.23 : F8P4-ECB2-B2

POLARITA: DC+

POLOHY: w

APLIKACE

Konstrukce, tlakové nadoby, strojni dily, tlakové potrubi, parni kotle a konstrukéni dily parnich turbin.
Svarovy kov odolny vici tvorbé trhlin v kombinaci s bazickou struskou se dosahuje velmi nizkého obsahu difizniho vodiku.
Vhodné pro svarovani CrMo oceli odolnych mezi teceni s pracovni teplotou do 550°C, vhodné pro novou vyrobu i pro opravy.

TYPICKE ZAKLADNi MATERIALY
Ocel na odlitky: G17CrMo5-5, G22CrMo5-4

Zérupevna ocel: 13CrMo4-5
ASTM: Typické A 387 Gr.11

KLASIFIKACE KOMBINACE DRAT/TAVIDLO

Tavidlo EN ISO 24598-A

SWX 150 STCrMol FB

CHEMICKE SLOZENi SVAROVEHO KOVU % (TYPICKE HODNOTY) V KOMBINACI S TAVIDLEM
Tavidlo C Si Mn or ™
SWX 150 0,07 0,3 11 1 05

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tavidlo Narazova energie ISO-V
[J]

20°C -40°C
SWX150 SR 510 600 26 200 150

SR : Zihdni na odstranéni pnuti 745°C/ 1 hod

SCHVALENI
S tavidlem CE
SWX 150 v
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PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlmér Baleni
SCP11UP24 2,4 mm 25 kg / K415
SCP11UP40 4,0 mm 25 kg / K415
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