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SKUPINA: Stfedné legované a Zarupevné

METODA: PInéné elektrody pro svafovani pod tavidlem (125)

VYROBCE: Hobart Brothers Inc.

KLASIFIKACE EN ISO 24598-A: ST CrMoWV12 FB
DRATU: AWS SFA-5.23 : F9PO-ECG

POLARITA: DC+

POLOHY: w

APLIKACE

Ndadoby, aparatury a zafizeni, parni turbiny, vodni turbiny a strojni zafizeni. Zarizeni pracujici do teplot 650°C, Zarupevné
oceli, zafizeni pro tlakovy vodik apod.

TYPICKE ZAKLADNI MATERIALY

X12CrMo9-1, X10CrMoVNb9-1, X10CrMoVNb9-2, X12CrWVNb12-2-2, X20CrMoWV12-1, X20CrMoV12-1
504 (AISI)/A 182

KLASIFIKACE KOMBINACE DRAT/TAVIDLO

Tavidlo EN ISO 24598-A

SWX 150 ST CrMowVv12 FB

CHEMICKE SLOZENi SVAROVEHO KOVU % (TYPICKE HODNOTY) V KOMBINACI S TAVIDLEM

Tavidlo C Si Mn P S Cr Ni Mo \Y w
swxs0 . 02 03 . 11 . 0025 . 000 105 . 04 . 10 . 02 04

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tavidlo Nérazova energie ISO-V
)]

RT -20°C
SWX150 SR > 550 . >690-760 15 80 27

SR : Zzihani na odstranéni pnuti 740°C / 2 hod

SCHVALENI
S tavidlem CE
SWX 150 v

PRUMERY A BALENI
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Objednaci ¢islo (mé Baleni
SCP92UP24 2,4 mm 25 kg / K415
SCP92UP40 4,0 mm 25 kg / K415
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