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SKUPINA: Nelegované a nizkolegované oceli

METODA: PIné draty pro svafovani pod tavidlem (121)

VYROBCE:  Drahtzug Stein - ITW Welding

KLASIFIKACE EN ISO 14171: S2Nil
DRATU: AWS A5.23 : ENil

POLARITA: DC+

POLOHY: w

L]

APLIKACE

SDX S2Nil-ENil je pomédény, nizkolegovany plny drat pro svarfovani pod tavidlem. Obsah 1% niklu poskytuje dobrou
houzevnatost pfi nizkych teplotach a je vhodny pro svarovani Siroké skaly nizkolegovanych materiald.

Vhodny pro jedno a vicevrstvé svarovani nelegovanych oceli a oceli se zvy$enou odolnosti atmosférickym vlivim ( bez
zabarveni ).

TYPICKE ZAKLADNi MATERIALY
KLASIFIKACE KOMBINACE DRAT/TAVIDLO

Tavidlo ENISO 14171-A AWS A5.23 (AW) AWS A5.23 (SR)
SWX 150 S 42 4 FB S2Nil F7A8-ENi1-Ni1 F7P8-ENi1-Nil

CHEMICKE SLOZENi SVAROVEHO KOVU % (TYPICKE HODNOTY) V KOMBINACI S TAVIDLEM
Tavidlo C Si Mn Ni

SWX 150 0,07 0,2 0,9 0,9

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tavidlo Narazové energie 1SO-V
[J]

-40°C -50°C
SWX 150 AW 440 530 25 130 65 45
SR 430 530 25 130 90 60 45

AW : po svareni, SR : PWHT 620°C/ 1h

SCHVALENI
S tavidlem CE

SWX 150 v

PRUMERY A BALENI
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Objednaci ¢islo Primér Baleni
SDXS2Ni1UP24 2,4 mm 25 kg civka / K-415
SDXS2Ni1UP32 3,2mm 25 kg civka / K-415
SDXS2Ni1UP40 4,0 mm 25 kg civka / K-415
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