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SKUPINA: Tavidla

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

KLASIFIKACE .
TAVIDLA: EN 760 : SAFB 1 65 AC
Tvp Aglomerované fluorid-bazické tavidlo
TAVIDLA:
Polarita Bazicita Zrnitost HDM Hustota Dolegovani
(Boniszewski)
DC/AC+ ~2,0 3 . 0,95 kg/dm3

CHEMICKE SLOZENI TAVIDLA
Ca0+MgO Si0,+TiO, AlLO,+MnO CaF,
35,0 20,0 25,0 15,0

APLIKACE

Neutrdlni, univerzalni, aglomerované tavidlo pro navarovani s jednim nebo vice draty (TWIN ARC) pod tavidlem. Vykazuje
stabilni metalurgické reakce a konstantni provozni vlastnosti v Sirokém rozsahu proudu, a to i pfi pouziti stfidavého proudu.
Typické pro toto tavidlo jsou nizkd spotfeba tavidla, vysokd odolnost proti poréznosti, nizky potencial vodiku a nizka citlivost
na horeni oblouku.

Tavidlo s malym propalem kfemiku a neutralnimi reakcemi manganu.

Lze navarovat stejnosmérnym proudem nebo stridavym proudem v kombinaci s vhodnymi pinymi nebo zejména pInénymi
dréaty s kovovou naplni, které se bézné pouzivaji pro tvrdé navarovani, konkrétné pro navarovani k obnoveni
opotrebovaného povrchu do spravnych rozmérd nebo k profilovani tvaru prifezu.

Toto tavidlo neni uréeno pro svafovani.

BALEN|
25 kg bag
500 - 1250 kg bag
PRESUSENI

Originalné uzavrené baleni tavidla neni nutno presusovat. Jestlize otevrené baleni tavidla z jakéhokoliv dlivodu navlhlo, je
nutné presuseni v peci pfi teploté 300°C = 25°C po dobu 2 - 4 hodin. Pfesusené tavidlo je nutno pred dalSim pouzitim
uchovavat v peci pfi teploté 150+25°C
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